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运水高三集一体除湿热泵产品说明书
	WAT-SO
	涡旋式
	水冷热泵机组

	WAT-SC
	螺杆式
	

	WAT-PI
	活塞式
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澳大利亚运水高(广州)环保设备有限公司
广州·萝岗·永和开发区
www.waterco.com.cn
使用说明
衷心感谢您选择澳大利亚运水高公司的Waterco®除湿热泵.Waterco®冷水机组除湿热泵是由澳大利亚运水高公司研发生产的高科技节能产品。利用系统内部的8个电磁阀，可实现降温除湿,升温除湿,池水加热,夏天空调制冷,冬天空调制热功能。仔细阅读本使用说明书,正确安装和使用Waterco®热泵机组,将给你带来更好的和更安全,方便和环保的性能。
1 用户须知:
热泵机组应由具有作业资格的安装技术人员，按照本说明书的安装使用说明正确地进行安装，并在安装和使用过程中要注意以下几点：
1、 未特别订制及说明的机组，适用于中国标准的供电条件，安装前应确认所在地区的电网电压与热泵机组铭牌上所标的电压是否相符，电源、电线和插座的通载能力是否适合本机输入功率的要求。

2、 必须采用独立电源。
3、 用户不得擅自改电源线或插座，配线工作必须由具有资格的电工进行。应确保机器的金属部分具有良好的接地。不得擅自改变机器的接地方式。

4、 严禁安装在有可能发生可燃气体泄露的仓库内。

5、 请勿将手或异物插入热泵机组的排气口，这样将导致人员及设备的危险。

6、 为获得更好的节能效果，主机应安装在空气流通良好的地方。
7、 安装操作人员必须具备空调,机械及电气常识,并参照说明书认真执行,保证人员和机组的安全,延长机器使用寿命。
2 主要性能：
本系列热泵机组符合下列标准：
GB4706.1—92    《家用和类似用途电器的安全通用要求》

GB4706.32-92    《家用和类似用途电器的安全热泵、空调器和除湿机的特殊要求》

Q/01LB01—2003  《热泵热水机组》
GB/T 19411-2003 《除湿机》
型号命名举例：
WAT-SO-88
                                    
                                      制冷量
                                      压缩机形式
（SO涡旋式、SC螺杆式、PI活塞式）
              制冷量
主要技术参数见技术参数表
3 机组主要结构及工作原理：
WAT系列除湿热泵主要部件有：压缩机，油气分离器,四通换向电磁阀，水冷冷凝器（紫铜/钛）,干燥过滤器,电磁阀,热力膨胀阀,蒸发器,离心式风机以及PLC只能控制模块等组成。
Waterco ®除湿热泵工作原理如下：
降温除湿及池水加热原理,系统工作时由压缩机排出的高温高压冷媒气体经由四通换向电磁阀进入水冷冷凝器将热量传递给来自泳池的冷却水,其被冷凝成中温过冷液体,经过干燥过滤器过滤,进入热力膨胀阀节流降压变成低压低温的气液混合物进入蒸发器,在蒸发器内蒸发并吸收流经蒸发器的空气热量,使流经蒸发器的空气得以降温,由于蒸发器翅片的表面温度低于空气的露点温度,空气流经蒸发器表面时,蒸发器表面有水析出,达到除湿目的。冷媒气化后低温气体再被压缩机吸入做功,不断循环,从而达到降温除湿和池水加热功能。
                                                                 
降温除湿池水加热冷媒循环线路如下：
压缩机     四通阀      水冷冷凝器      干燥过滤器     
系统电磁阀      热力膨胀阀      蒸发器     压缩机
升温制热原理:压缩机排出的高温高压气体,经过四通换向电磁阀后进入蒸发器,在蒸发器和空气进行热交换,空气被加热升温后送入空调场所,达到制热目的。冷媒在蒸发器中被空气带走热量后,经过系统电磁阀,热力膨胀阀进入水冷冷凝器或风冷冷凝器(选配),冷媒在水冷冷凝器或风冷冷凝器中蒸发,和水或空气进行热交换后回到压缩机,从而实现升温制热循环。
升温制热冷媒循环线路如下：
压缩机     四通阀换向     蒸发器     电磁阀     热力膨胀阀     水冷冷凝器/风冷冷凝器     压缩机
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利用上述循环，机组可实现功能如下：
1) 水冷制冷降温除湿(空调制冷降温除湿,泳池水加热)
2) 水冷制冷升温除湿(空调制冷升温除湿,泳池水加热)
3) 风冷制冷降温除湿(空调制冷降温除湿,没冷却水时使用)
4) 风冷制冷升温除湿(空调制冷升温除湿,没泳池冷却水时使用)
5) 热泵制热除湿功能(空调制热:降温除湿后升温加热空气)
主要部件介绍:
1)压缩机
机组可供选择的压缩机有全封闭涡旋式,半封闭螺杆式,半封闭活塞式等。各压缩机性能特点如下:
全封闭涡旋式:免维护,抗液击能力强,价钱便宜。
半封闭螺杆式:维护简单,带能量调节功能(在不同的温度下可实现排气量的变化,节能),抗液击能力极强。
半封闭活塞式:维护简单,带能量调节功能(在不同的温度下可实现排气量的变化,节能),抗液击能力一般。
2)冷凝器
水冷冷凝器为美国Waterco®研发的钛合金高效壳管式冷却器,
抗海水腐蚀,换热系数高。
风冷冷凝器为美国Waterco®整体套片式,换热管为全紫铜管,波
浪换热翅片。
3)蒸发器
风冷蒸发器为美国Waterco®整体套片式,换热管为全紫铜管,波
浪换热翅片,带回油功能。
4)热力膨胀阀
进口名牌产品:如丹佛斯,爱默生,斯波兰等.外平衡式,温度流量
调控精准。带MOP功能。
5)干燥过滤器
制冷系统中的水份和杂质会严重影响制冷系统的正常运行,造成
系统的脏堵,使制冷系统处于不正常运行状态, 严重会损坏压缩
机电机或机械部分,造成严重事故。干燥过滤器是制冷系统中的
易耗品。 Waterco®热泵采用可快速拆卸更换滤芯设计,不必整体
更换干燥过滤器,免去更换过滤器时回收制冷剂,焊接,抽真空等
步骤,节省用户维护时间费用。
6)高低压压力继电器
机组采用丹麦丹佛斯高低压压力继电器,灵敏度高,安全可靠。
制冷系统的高压压力和低压压力应维持在一个正常的范围内,高
低压压力异常表明系统偏离正常工况运行,影响设备运行安全.
高低压压力继电器是系统中的保护装置,当检测到系统压力异常
时切断压缩机电源,从而达到保护系统的目的。(高压手动复位)
7)油压差压力继电器
机组采用丹麦丹佛斯油压差压力继电器,带30Second延时功能。
当系统采用活塞式或螺杆式等带油泵润滑的压缩机时,必须采用
油压差压力继电器。当压缩机因系统脏堵或冷冻油回油不足不能
简历油压时,油压差压力继电器自动切断压缩机电源(油压保护
手动复位)。
各压力继电器动作压力参数在产品出厂时已设置好,用户未经许
可不得调整。如由于用户自行调整压力继电器的动作保护设定值
不当而造成的损失本公司不承担责任。
4  安装
1) 验收
机组开箱后,对照产品装箱单核对设备以及随机附件,标识是否正确齐全,如发现与设备装箱单不符或损坏,请及时与运输单位和厂家联系。
2) 搬运
1.设备在起吊时注意起重钢丝绳与设备木箱顶部的角度,防止起吊时,钢丝绳对木箱顶部挤压造成损坏木箱和设备。
            起吊点             起吊点
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2.设备用叉车搬运时,要注意设备的重新位置,底部要垫木质叉车专用支架。
注意设备重心位置,底部放置木质支架
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3.设备在运输和放置过程中严禁倒放，倾斜。设备上方严禁堆放重物。
4.设备在运输和放置过程中应准备好充足的防风防雨防水措施。
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3）设备现场保护
1.设备到达安装现场后，如需临时放置，要选取平整且能承受设备重量的地面上。
2.若设备需要临时放置的时间较长时，要做好防风，防水，防晒措施。
3.在拆卸木箱后，设备周围应裹上帆布等保护膜，防止在施工中画伤机组外壳。控制面板部分应重点保护。
4.如需在设备周围热工作业时，应做好相应的放火防爆措施。热工作业距离设备安全距离不得小于2米。
4）设备安装固定
1.机组必须安装在干净，通风，空气洁净的机房内，避免淋到雨水和太阳晒到，影响设备的正常运行和使用寿命。
2.机组应放置在足以承受机组重量且受力均衡，不会产生震动和噪音的整块混凝土基座上。
3.安装位置应选择不靠近热源，蒸汽源，废气源等的地方。
4.机组安装位置周围应留有足够的日常维护，检修空间。机组周围应留空1.8米以上距离。
5.为了减少机组震动，机组支架和混凝土底座之间必须安装减震垫块和固定螺栓。
5）冷媒管连接
1.冷媒管路采用制冷空调专用紫铜管，钎焊（俗称银焊）插入式连接方式。所有的钎焊必须由持有制冷作业操作证或焊接作业操作证的专业技术人员连接，并按照相关规范进行安装。
2.紫铜管连接时铜管内外侧接口要清洁，干燥，平整。接触面部分应用砂纸打磨或抛光，不能有毛刺或锈蚀。
3.为保证焊接质量，钎焊应采用美国Harris 0 牌号焊条，并配合助焊剂（硼砂）焊接。
4.焊接前应先用氮气对紫铜管内部做吹通清洁，去除内部杂物。
5.焊接时，在焊条没有完全凝固时，绝不可使紫铜管摇动或震动，否则焊接部位会发生裂缝或气泡，影响焊接质量。
6.焊接截止阀，电磁阀等阀门时，应注先拆出阀芯，线圈等降温措施，避免损坏阀门。
7.焊接完成后必须将焊口周围的焊渣，氧化物去除并清洁干净。并用氮气对管路内部吹通清洁。
8.机组管路焊接完成后，必须对系统冷媒管路加入氮气进行压力试压,用肥皂水逐一检查各焊接口和接口,如发现有泄漏必须处理消除。并让氮气压力达到2.5MPa并保持24小时不下降。
9.压力试验完成后必须排除系统内部氮气，注意各阀门必须打开，防止因氮气没排除干净导致开机后发生严重事故。
6）电缆连接
1.配电的电源电压，相数，频率，容量等必须和机组的参数匹配。
2.所有电工作业操作必须由持有电工作业操作证的专业电工，并按相关法律法规，规范等施工作业。
3.所有电缆必须采用合格的国标电缆,并根据机组最高负荷选取合适规格。
4.对配电柜，控制柜施工时，注意做好保护和清洁措施，注意防止任何杂物残留接触器，断路器，PLC模块上面。
5.电缆进入电箱时，过档口应做好密封措施，电缆连接要牢固。
6.机组必须进行可靠接地。
⑤ 调试
1） 当底座,冷媒管路,配电等安装连接完成后,打开系统冷媒管路各截止阀,电磁阀。再次确认系统管路内部氮气已排空。
2） 检查并确认风管进出口阀门已经打开，然后试运行风机。
3） 再次确认系统内各阀门已打开，氮气已排空后，用真空泵对系统进行抽真空，为保证抽真空质量，最好在低压侧和高压侧各连接1台真空泵进行抽真空。如只采用1台真空泵抽真空时，应重点注意油气分离器的回油管路截止阀应当打开。
4） 抽真空完成后，检查压缩机油位（油视镜：SC，PI系列）应达到油视镜的2/3，如油位不足应及时补充油位。
5） 对系统加入制冷剂，应从冷凝器底部的冷媒充注阀充注，充注时应关闭冷凝器出液阀。
6） 观察冷凝器液位镜，当制冷剂充注量达到液位镜1/2或系统内部压力和制冷剂钢瓶压力平衡时，关闭制冷剂钢瓶接头阀门，然后打开出液阀。开启水泵，风机压缩机，系统运行。
7） 继续充注制冷剂，观察系统高压，低压和油压压力。继续充注制冷剂直到压力维持稳定在高压约1.5MPa，低压约0.5MPa，油压约0.15MPa（R407C）
8） 制冷剂充注量不能过少，也不能过多。注意在充注过程中，液位镜上的气泡可能是由流体阻力或制冷剂短缺造成的，属正常现象。
9） 制冷剂充注完成后，开机运行，观察系统压力，测试各压力继电器动作情况。高压继电器手动复位，低压自动复位，油压差手动复位。
机组压力运行参数表
	制冷剂类型
	高压运行压力
	低压运行压力
	油压运行压力

	R407C
	1.5MPa
	0.5MPa
	0.12MPa


机组压力继电器动作参数
	制冷剂类型
	高压动作压力
	低压动作压力
	油压差动作压力

	R407C
	2.0MPa
	0.25MPa
	0.12MPa


10） 各压力继电器动作压力测试方法:
1.高压继电器可采用关闭冷凝器进口冷却水,待高压压力达到设定值2.0MPa时,高压继电器应切断压缩机电源,否则应马上停止压缩机,并检查原因。
2.低压继电器可采用关闭压缩机进口阀，待压力下降到设定值0.25MPa时，自动切断压缩机电源，待压力升高到0.5MPa时，自动重启压缩机。
3.油压差继电器可采用关闭油压差继电器支管上的油路阀门，然后把油压差油接口侧的压力卸掉，然后观察油压差能否正常工作。注意：油压差动作延时30秒，如30秒内不能停止压缩机，请马上关闭压缩机电源并检查原因。
11）运行一段时间后，观察系统高低压压力，并对应膨胀阀，液视镜情况。如压力偏低，可能是缺少制冷剂或压缩机不能上载。如压力偏高，可能是制冷剂充注量过多或压缩机不能卸载。（上载卸载针对带能量调节机构的压缩机）
12）为了让你的机组在更健康的工况下运行，建议根据运行情况，并咨询相关专业人员，定期进行空气滤网，干燥过滤器和冷冻油的清洗更换工作。
6  维护保养注意事项
机组的管理和维护工作必须由专业人员进行。操作人员应先熟悉机组的原理和操作方法。
1.机组日常运行中，操作人员必须经常监测记录各类压力表的数值是否在正常值范围内。
2.操作人员应经常注意观察风机和压缩机运转有无异常响声，定期向风机轴承添加润滑油。
3.机组压缩机长期不运行后再度开机，特别是在冬天寒冷天气期间，需先打开压缩机曲轴箱内的油加热器，让冷冻油充分预热后才能开启机组。
4.机组的出风口，回风口，新风口切勿堵塞。
5.机组上方切勿堆积杂物。
6.切勿频繁操作按钮开关。
7.机组周围应保持干燥，清洁，通风良好。
8.空气滤网，干燥过滤器，压缩机冷冻油应根据实际使用情况定期更换。
9.机组风冷冷凝器，水冷冷凝器应定期请专业人员进行化学清洗，以保持良好的换热效果。（一年一次）
7  故障排除方法     （仅供参考，具体根据实际情况而定）
	故障
	原因
	诊断方法
	排除

	机   组   不   出    风


	风机电源中断，线路故障
	用万能表检查风机接线端子，是否有电
	检查配电柜线路，如空气开关，交流接触器，断路器等

	
	风机反转
	查看风机叶轮转向
	对调风机电机任意两厢电源线

	
	风机电机烧坏
	用兆欧表测量对地电阻,用万能表测量各绕组之间电阻
	更换风机马达

	压   缩   机   不   能   启   动
	线路故障,缺相
	用万能表测量电压是否正常,压缩机电机开启是否发出<嗡嗡>声
	检查配电柜线路，如空气开关，交流接触器，断路器等

	8 
	压缩机电机绕组烧坏或匝间短路
	用兆欧表测量线圈之间绝缘,用万能表测量各绕组电阻
	修理或更换压缩机

	9 
	设定温度太高
	检测回风温度或池水温度设定值
	调整至正常值范围内

	10 
	压力继电器故障
	检查:低压压力继电器在压力正常时是否开路
	更换低压压力继电器
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